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Mehrpistolenachse mit
Konturerkennung erhoht Flexibilitat

Ein Spezialist fur Pulverbeschichtung hat sein Angebotsspektrum im Bereich der Achsen und
der Dynamischen Konturerkennung um eine flexible und wirtschaftliche Komponente erweitert.
Die neue Mehrpistolenachse ist eine passende Losung flir Ober- und Unterseitenbeschichtung

mit mehreren Pistolen.

Gema hat sein UAO5-Programm um die
neue Mehrpistolenachse UA0S-x erweitert.
Laut dem Spezialisten fiir Pulverbeschich-
tung ergibt das kompakte Design der neu-
en Achsen ein enges Rastermafl der Be-
schichtungspistolen. Nach Angaben des
Herstellers kann eine Zustellachse bis zu
drei Automatikpistolen exakt positionieren
oder horizontal pendeln. Zudem kann mit
Winkelmundstiicken und Verldngerungen
der Anwendungsbereich vergrofert wer-
den. Diese Flexibilitdt pradestiniert die
Achse UA05-x fiir die Beschichtung von
grofflichigen Bauteilpartien und komple-
xen XXL-Teilen, so der Anbieter.

Steuerung liber Konturdetektion

Sowohl die UA0S- als auch die UA05S-x-
Achsen werden {iber das Dynamische Kon-
turerkennungssystem der zweiten Genera-
tion von Gema gesteuert. Laut dem Her-
steller erfasst das System in Verbindung
mit einem Laserscanner punktgenau die
Objektgeometrie und die Beschichtungs-
pistolen werden laufend im optimalen Be-
schichtungsabstand positioniert. In einem
ersten Schritt messen die Laserscanner den
Abstand zur Produktekontur und berech-
nen den Umriss des Objekts. Diese Daten
werden an die Steuerung Magic Control

Die Mehrpistolenachse (unten im Bild) nimmt mehrere Automatikpistolen auf.
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4.0 weitergeleitet. Im zweiten Schritt, dem
Spriihvorgang, wird die gescannte Objekt-
kontur segmentiert und in genaue Ach-
senpositionen tibersetzt. Jede Achse wird
unabhingig von den anderen positioniert.
Die neueste Generation der Laserscanner
soll selbst bei hohen Fordergeschwindigkei-
ten auch sehr diinne Teile wie Zwischen-
wdande von Biiromobeln oder Schranken
erfassen. Die Software in der Steuerung
Magic Control 4.0 iibermittelt die Befehle
zeitgenau an die Achsen. Durch das kom-
pakte Design der neuen UA05-Achsen kon-
nen nun die Pistolen in einem sehr engen
Rastermaf} zueinander positioniert werden.
Das ergibt eine hohe Flexibilitdt bei der
Konturierung kritischer Produktauftragsbe-
reiche und Beschichtungsresultate, die mit
konventioneller Achsentechnologie nicht
zu erzielen sind, so der Anbieter.

Die im Jahr 2021 eingefiihrte zweite Gene-
ration der Dynamischen Konturerkennung
bietet uneingeschrankte Skalierbarkeit, die
das gesamte Spektrum von Kleinobjekten
bis XXL-Teilen abdeckt.

Anwenderstimmen

Verantwortliche von Unternehmen, wel-
che die neuen Achsen bereits im Ein-
satz haben, dufern sich positiv iiber die
Resultate. So zum Beispiel Chris Wa-
terhouse von FP Advanced in Coventry
(UK): ,Unsere anfdnglichen Berechnun-
gen gingen von einer 30%igen Produkti-
vitdtssteigerung aus, da wir 24 Stunden
am Tag mit voller Kapazitdt arbeiteten.
Mit den zusdtzlichen Pistolen und der
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Die neueste Generation Laserscanner erkennt auch komplexe oder diinne Konturen zuverlassig,
soder Hersteller.

Konturerkennung konnten wir die Lini-
engeschwindigkeit erhthen und mit dem
Pulvermanagementsystem OptiCenter un-
sere Farbwechselzeiten reduzieren. In der
Summe erhohten wir unsere Produktivitat
um weit mehr als 30 %. Die Automatisie-
rung und die Teileverfolgung der Pistolen
mittels Konturdetektion und UAO5-Achsen
haben die Produktion grundlegend veran-
dert. Der manuelle Eingriff des Bedieners
in die Beschichtung wurde in vielen Fillen
vollstindig eliminiert, was einen vollau-
tomatischen Prozess fiir wesentliche Teile
der Arbeit unterstiitzt, fiir die traditionell
zwei Bediener erforderlich gewesen wa-
ren.”

Auch Neil Snowdon, Produktionsleiter
beim britischen Maschinenbauer Hyd-
ram, lobt die neue Konturerkennung:
,Nach detaillierter Marktstudie und Be-
suchen mehrerer Produktionsstédtten in
Grofbritannien wussten wir, dass die
von Gema neu auf den Markt gebrachten
Technologien unsere Produktionsfdhig-
keiten auf ein neues Niveau heben wiir-
den. Die Vorteile der Konturerkennung,

die komplexe Geometrien in Echtzeit ver-
folgt, liegen auf der Hand. Damit haben
wir unseren Automatisierungsgrad revo-
lutioniert und in Kombination mit den
Dichtstrompumpen OptiSpray eine noch
nie dagewesene Pulverabdeckung und
Auftragskonsistenz erreicht.“

Ein Weltmarktfiihrer schwerer Bauma-
schinen und -gerdte setzt in seinem Pro-
duktionswerk in Grofbritannien ebenfalls
die neue Achsen-Technologie von Gema
ein. Damit werden in der Summe 68 Au-
tomatikpistolen laufend exakt positioniert
und sdmtliche Beschichtungsvorgange
effizient, nachhaltig und mit hochster Re-
produzierbarkeit ausgefiihrt.

Vielseitige Applikationsanwendungen

Die neue Achse UA0S-x ergdnzt das UAOS-
Programm von Gema, erweitert die Be-
schichtungsanwendungen im Bereich der
Konturdetektion und bietet ein hohes Maf}
an Flexibilitat bei der Beschichtung gro-
fer und komplexer Teile, so der Hersteller.
Auch die Bandbreite an Applikationsan-

wendungen ist sehr grof und reicht vom
Eintauchen als Fixpistolen in Offnungen
iber Horizontalpendeln bis zur Beschich-
tung von tiefen Ober- und Unterseiten.
,Das grofle Bewegungsspektrum und
die hohe Flachenleistung von bis zu drei
Automatikpistolen ermdglichen mit ei-
ner einzigen Achse vom Typ UA05-x Be-
schichtungslosungen, die vorher mehrere
Stationen bendtigt hatten®, erkldrt Roman
Mlakar von Gema und ergadnzt: ,Die grofie
Flexibilitat sowie die breite Skalierbarkeit
von UAO5-Achsen im Zusammenspiel mit
der Dynamischen Konturerkennung erge-
ben eine duflerst bedienerfreundliche und
wirtschaftliche Alternative zur Beschich-
tung mit Robotern.”

Auf den Punkt gebracht

Der Hersteller Gema bringt die Vorziige
seiner neuen Achsen folgendermaflen auf
den Punkt: Beschichtungslosungen mit der
neuen UAOS-Achsengeneration reduzieren
manuelle Nacharbeiten, erfordern keinen
Programmieraufwand, erhohen die Be-
schichtungsqualitdt und verbessern die Be-
dienersicherheit. Die dichte Pistolenkonfi-
guration erweitert zudem die Bandbreite
der automatischen Applikation innerhalb
kleinster Beschichtungsfenster. Unter dem
Strich erhohen die UA05-Achsen sowohl
die Flexibilitat als auch die Wirtschaftlich-
keit der vollautomatischen Beschichtung
von Grof- und XXL-Teilen. Aspekte, die
besonders bei der Beschichtung von Land-
maschinen, Baumaschinen und anderen
Grofteilen von hohem Nutzen sind. //
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